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“ﬁpugﬂfUﬁIO REISPECTO DE LA AVORTIZACION DE LOS BQUIPCS DE CURTER COVE.
T -

CAPITULO 1;INTRODUCEI UK,

Amsrtizar una méguine es scumulur,em calidad
de ceetes,una cantidad snual fija & variable de dinere,duraate les
afies gue van desde ¢l comienmze de la vida (til de lu méiquina hista
el fin de dicha vida Util,en decir hasta cusande ls miguins vale
alge selamente en calidad de eh&tarra,valer‘que we puede cencide-
rar demspreciasble,haste cempletar el valer inieial de dichs méqui-
na mée la centidad de dinere que nay gue pagar per cencepte de inse:
tereses,cuande la mdquina se comprd cen um erédite que hay gque de-

velver, 2 :
Depreciar uns méguina esle misme ue anors

tizerls, pere sin que imtervensan intereses de mingin tipe.

: Cuande se epera een crédites;hay gue amsrsd
tizar para develver sl erédite,siehde &ste un ceste gque hay que
agregar & les cestes tetales,y ademds hay que deépreciar em ecapl-
tule aparte,siende ste etre ceste que hay yue mgregar al ceste
tetal,para peder preceder al reeuplazamierte de la méguina inue
tiligada despuess de haber coempletade su vida dtil.

: Cuande se epera cer capital prepie,entence
basta cen depre@isr una mdguina agregande un s8le ceste de depre-
eiscifn al ceste tetal.

Cusnde se sperw con miguiﬁas de largs vida
dtil,basta een amertizar & depreeciar en base & custas anuales cense
tantes.Fn teds case la amertizseiln & depreciscidén es una euestién
erbitraria,segin se desee develver més prente § menaslprsntp un
erédite,incluse antes de su vida dtil,pere raspetande las nernas
del erédite,salve gue ume herramienta legal sspecisl permita medi-
ficarlas.Pere si les capitales sen prepies,la amertigecifn se puede
hacer durante un large perfede de tiempe em afies,de acuerde a la vi-
deg  ¥til que debe ser igual € mener gue la vids {til del megecie.

Les equipes de Planta se terminan de amerd
tizar generaslmente cusnde muere la wina,siempre gue la vida dtil
de la mina ssa lerga y pareclda a la de les eguipes de Planta.

Ll inferme de Ageste de I968 emitide per
les Sres.Behneke,Fleres y Millam,respects de Cubter Cove,centempla
uns vida §til de la mina(vetas Cristina,Gerda y Cutter) de 5 afies,
een prebabilidad de extenderse a eotres sfies mis en case de incerpe=
rar etras vetes veeinas cenecidas cualitativemente selamente.Per
etra parte,ls Planta,al merir la mina,pedrfa ser trasladada a otre
yacimiente de eubieacidn cemscida al memente del traslade,date gue
escapa de nuestre deminie actual,le misme gue escapa de ﬁuestras
manes la ineerperacifn de yacimientes vecines,
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Cutter Ceve es practicamente prépieﬁaé de
Enami,quien le cencedi$ les erédites necesariss para impertar la
Plants,y Fmami es praciticamente empresa ILotatal. ‘

' Por le tante pedemes epersr een simple dee
rrecizeifn,.Pn vieta y ceneiderande gue el preyesete de Planta fue
estudiade en base cencreta de uBa eubicmeidn de las vetas ante die
. ehas,supendremes ceme vida Util de ls mins selamente 5 miies,y respecte
de la Planta supenfiremes gue su vida #til es muche mayer,y per le
tante suceptible de epersr cem yscimientes veeines § de ser trasla—
dads pars eperar cem etres yscimientes csnclderablemente alejades
de Cutter Ceve,siends em teds cass la Planta ,prepiedad de Tnsumi, ;

: ¥l mejer criterie de deprecisciénm es bsefndese
en el eeste medie minime de mantemimiente(ceute de wantenimiente
preventive mde eeste de repssicidn de piezes desgastadas & quebradas -
gue imtegran la mﬁqulna) para les efeetos de delerminar la vida
dtil de la mdquine S
Este eriterie requiere de mucha infernseién
¥y large tiewpe de precesamiente de dutes.En suesire case ne es facti-
ble apliesr este eriterie per la urgeucis de fijar las cuetas de depre-
giseidn censtantes anuales y pergue nadie ve ha pretuupa&o de hacer
un estudie de cestes desde la puesta em mareha,oUP date I0 certes

meses Lecis SoTaG .

CAPITULC IT: CALCULO DE ALTERNATIVAS DE CUCTAS ARUALES COR%TA”TES
- DE DEPRECTACION, FI FUNGION DE DiVERGAS VIDAS UTITE
FACTIBLES, PARA EL BQUIPCG DE ?LAHT&.

~Alimentadsr Vibraterie de 4°x I2/merca Allis Chalmers, tipe Lew
Head,eerreas V de tramemisiéa,pese apreximads 1820 kgs.Valer CIF

US$7815,60. ‘ |
Vide Util en anes  Depreciseifn saual censtante en USS
i 5 R
4 ) ; 1305
7 1115
8 578
g 868
I0 - 782
II Ti3
Iz 652
/2§ S . 602
14 5587
5 521
16 489
17 j 460
18 434
19 412
20 392

~Chancader de mandfbules de 19x%28,usrca Svedula,msdele FS 7058 B,
equipads con muelas lisms y cerreas de tramsmisiénm em V.Pese BPIrex,
14000 kgs.Valer CIF US$ 17326,61, :



3 Vids il en afies  Depreciascidn anual censtante en USS
5 : 3470
& 2685
T ; 2475
é 2165
g . ‘ 1625
10 1733
11 Pl [ b
12 1445
13 1335
14 1240
) : 1455
16 : : 1085
17 : 1020
18 : : - 964
19 ’ 914
20 868

®baroere Vibratsrie marca Allis Clalmers de deble gubierta,Ripl-
Ple vibrating sereen,de 3'x8% cem un pese aprex. de 1130 kgs.

. Valer CIF UB&3752,00. :
Vida il en afies  Depreeiscién anuzl censtante en USE
2 - ' 750
6 . 626
T . 536
8 469
9 : 417
10 : 315
11 341
12 ‘ 312
13 268
14 ; 268
15 - 250
16 i 234
s =i ‘ : 223
18 ‘ 208
19 AR s
20 : 168 _
. =Chancader giraterie HidrecemeT736,Allis Chalmels,con pess aprex,

8200 kze.Valer CIF US$24773,66.
Vida ftil em afies Deéprecizeidm anual censtsnte sn US$

5 . 4960
6 4135
7 3535
8 3100
By | 2750
10 e 2477
11 2260
i2 : ‘ 2060
§5. L 1910
13 _ Cin et g
15 1650
16 . 1550
17 1455
18 R s
19 1305
20 1240

~Harners 4'xI0' Allig Chalmers de une bandeja,iere Vibe,pess aprex,
900 kgs.Valer CIF US$1870, 39. ;

Vida €til en afies Depreciseidm snuasl censtante en Us$
: 2 ; ; '

2 MISIE




Vida 8til em afies Depreciseidn anual cenmstumte en US§

T : 267
g 234
g ' ; 207
30 ; ! 187
11 170
R, s : : 156
13 : =, 144
14 S 7
9.7 : 125
16 : : : 117
17 | 110
16 ) : 104
19 . - 898 -
20 93

ﬁChaﬁcadwr Hidrecens 436,A11is Chalmers,pese aprox.8000 kgs.Valer
CIF US§27708,27. '
Vida til en afiew Depreciacién anual cemstante en USH

5 5540
B : . 4620
P 3960
8 ' 3470
g , 3080
10 : 2771
L 2520
12 2310
13 2135
14 : 1960
1% Sl @y Bae
16 Y e
17 ‘ 1630
967, LR AR A
19 - .1460
20 : 1390

~Des alimentaderes Synlrem,tipe V=4/AC,Valer CIF US§2511,67.
Vida d%il en afies Depreeiacifn anual censtante en USY

5 504
é e . 419
) : 359
8 \ 314
g : 279
10 251
11 228
M2 : : 209
13 193
14 179
15 167
16 : ; 157
17 ‘ 148
18 139
19 P A
20 126

<Des alimentsderes de cal ,Dry Reagent Feader,de 36" cen meler de
4 HP.Valer CIF US§ 2897,18.
. Wida til en miies Depreciscifn anual censtante em US]
580 :
484
414

363
322
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Vida itil en afies

12
13
14
4
16
19,
18
.‘]9
20

ales melimes Allis Chalmers,medels Centrix da'7'39',descanﬁaAcantral
gebre anille lubricade,cen un pese tetal imeluidas cerazas de 38800

Depreciseién anual cemstante em USE
a4
223
207
1463
181
171
161
153
145

Kga. e/u.Valer CIF US§ 72751,01.

Vida dtil en aiies

Depregiacifm snual censtante en USS

-D¢s elusificaderes Derr-0liver de rastras,de 44x28%,pese aprex.

14550
12150
10400
G100
8060
T275
6610
6060
5600
5200
4840
4550
4280
4040
3830
3640

5000 kgs. ¢/u,ceinplete.Valer QIF USH 35516,73.

Depreciaeién anual genstante en USS

Vide dtil em afies

-Dos acendicienaderes Galigher de 8' didmetre per 8' alte,e/u pre-
viste de um metsr Allis Chalmers de 7,5 HPF y 1500 r.p.m.Valer CIF

US47976,83,

7200
5680
5140
4490
4000
3592
3290
3000
2770
2565
2390
2240
2115
1995
1890
1795

Vida dtil en afies

whoad w3 KO QO] ENAD

 R=O

Depreciacién snual censtante en USE

1590
1330
1140
996
886
798
725
665




Vi&a.ﬁt%l en afies  Depreciseifn smual censtante em USE

: 014
14 - 7 (¢
15 - ¢ a2
16 ? 498
G o 469
18 g ‘ 443
19 . | 419
A i 396

-12 pares eeléas Galigher,cada par'aeonéicicnaéa per un meter Allis
Chalmers de 15 HP;1500 r.p.m.Valer CIF US$42985,17.
Vids dtil en afise Eapraezaeiin_anual comstante en US$

. A e . BBOO
3 7170
3 . 6140
T, : 5370
& 4775

S 10 ; : 4299
11 - . 3900
12 i : 3580
13 : -~ 3300
14 3070
15 2865
16 2685
17 . 2530
18 % 2385
1 : 2260 -
20 ‘ 2150 .

-Dea espesaderes Dsrr-Oliver de 26'x10',previets de metreducter Fulle
de 1,5 HP para 68 r.p.R.,Beeanisme de alarme,levante mamual y bemba
de diafragma para barru,aeqnﬁiéionada per sire,Valer CIF US§34425,00,

Vida ﬁtil en siios Daprecisgiin anual comstante en USE

5 - : 6890
6 : ‘ 5740
¥ 4920
6 ; 4310
9 ' e 3830
10 3443
11 : A 3130
12 . ' 2870
13 ] 2650
14 ‘ - 2460
¢ o 1) : 2290
16 ‘ e 5 3
17 2025
18 _ 1915
19 1810
20 1725

~Un Tiltre Dﬁrerliver,ée'83,6.disecs,e/u'provéate de meter de 3 HP pare
| el mevimiente de didees y um meber para sgitar pulps,cen des bembas de
filtre desde 1 % " y des bembas vaefe Nash,accienadas c/u per meter
Allig Chalmers 7% HP, 1500 r.p.m.Valer CIF US§ 31445,00.
Vide ¥til en afies Deprecimeifm anual constante em USE
5 ' 6290
6 W 5240
7 . 4490
9

3935
i 3480
10 - 3145
11 : 2860
12 , - 2620



Vida @til em afies De recizcifn snusl censtante en UsﬁrlJﬁ

13 : 2%
14 | 2240
45 = Hoh s0eg
16 ' i R
17 | 1850
{38 ; 1750
19 A 1655
o0, 1570

~Tres grupes electrigenee Diesel Deutz,cerrviente trifésica,50 eicles,
380 Velts,capacidad 588 ks e/u. Meter Diescl 4 tiempss,rafrigerads

. per agua,cen turbealimcnfaﬂor.?&lsr CIP USE 129414,36.

vida Gtil en aiies Depreeiscifn mnual csnstante em USE

5 25850
6 : £ 21600
A : 18500
6] 16150
9 3 C i 14 350
10 o 12942
11 ' 11750
2 - ARG )
13 ; ; 9950
14 . : - 9240
ity : : 8620
16 8080
17 : 7600
18 e (T 7160
19: 6810
20 6470

-Tréﬁ-eompreﬂefes estucienaries Helman Retair Re-600 ¢/u cen meter
eléetrice de 150 HP,en base cemin de aeere.Valer CIF US§29790,88.
Vida dtil en afies  Depreciaeiln saual censtante en US$

3 - Crate 5960
6 | 4970
7 _ 4260
8 , | 3730
9 4 - 3315
10 - 2979
19 2710
R 2485
eV 2290
14 ‘ - 2130
15: e 1990
16 ‘ - 1865
17 1755
A e 8t
19 \ 1570
et ol 1490

'-Um meber para alimentader vibreteris Allis Chalmers 15 HP, 1430 r.p.m.
380 V ée CA,50 ciecles.Valer CIF US$S18,71.
Vida ¥til en afies Depreciscién anusl censtants em USE

5 : : 184
& 153
o : 131
8 - 115
9 ' 102
% § + B 92

AM&tir_allia"chalm@r@,impulsién‘Chaneadcr Svedalsa, 60 HP, 1000 r.p.m.
Pese aprex.320 kgs.Valer CIF US$1808,23.
Yida titil en aisg

Depreegy % : : s .
: 5¢ién anual eenstante en US$




Vida ¥til em afies Depreeiaeidn anusl censiante em USE

5 362
6 301
i 258
8 226
9 201
10 181

-lieter Allis Chalmers 5 HP,1500 r.p.m. ,90 kgs &prex.,impulaiiﬂ
harnere Ripl-Fle.Valer CIF US$191,12. :
Vida dtil en ajies  Depreeiaseién snusl censtante en Usé

2 i 35
67 32
e 28
8 124
9 : 22
10 20

~leter Allis Chulmers 75 HF,1500 r.p.m.,660 kgs.aprex.,impulsiéa
~Hidregens 736.Valer CIF US2i723,25.
Vida ditil en afies Depreeiseiém anual censtante en USS

2 344
6 - 287
7 246
8 - 216
9 192
10 173

=leter Allis Chalmers 3 HP, 1300 r.p.m.,pese aprex.7Tkge,impuleién
Harnere Aere Vibe.Valsr CIF US§145,65.
Vida ¥til en afies Depreciszeién anuzl censtante,en USE

2 29,70
& ‘ 24,70
T 21420
8 18450
a 208y 50
10 14,90

-Heter 4llis Cheluers 100 HP, 1500 r.p.m.,pese aprex.750 kgs.,impile
sién Hidrecone 436.Valer CIF USE3164,13.
Vida Util en aiies Depreciseién snusl censtente en USE

5 633
6 i 2l
T 453
8 = 396
9 _ RE
10 317

~Des meteres Westingheuse,e/u 65_200 HP,T50 r.p.m.,con pértiﬁsr,p&ss
gprex. 1360 kgs.c/u.Valer CIP US$33957,14.
Vida dtil en siies Depreeiacién anusl ceanstante em USY
6800
5660
48660
4240
: 3760
10 3396 .
«10 Beubas Denver SaBAli,pulpa,24"xs"Y eempletas, transmizidn ecerreas
Vyineluyende meter S.H.P.,1500 r.p.m. y bases mentaje.Valer CIF

UBET10007, 46.
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Vida 3il en afies Dépreaiaeiin anual semstante ea USE

5- 2000
b - ; 1670
7 1430
8 1250
9 1110
10 1001

Jﬁﬂﬁa‘soplaaores Suterbily para celdas qutaeiin,e/u cen neter Allis
Chalmers 10 HP,15C0 r.p.m.Valer CIF U582964,54.

Vida dtil en afies Depreecimeidm snual cemstasnte em USE

594
484
424
371
: 329
10 297
=Des redustores Lufkia,une para sada meline,pess 5400 kge e¢/u,
Vida Jtil en afiés Depreciacién anual censtante en USE
6775
. 5640
4640
4230
, : 3765
10 ] 3383
~Cerrea transpsrtadera T1,large entras ejes 18,87 mte.,cen metar
3 HP y reductor Falk.Anche cerrea 20".Valsr CIF U5$4208,II.
YVide Util em afies Deprecismeidn snual cenmutante en USE
849
L H02
6C1
527
468
10 421
~Cerrea transpertadera T2 de 20",large entre ejes 10,82 mts.,meter
3 EP,reducter Falk.Vsler CIF US$3177,53. |
Vids Util em afies  Deprecizeién snual cemstaute en USE
637 '
530
454
397
: G 3.
10 % 318 | _
. =Cerrea transpertaders T3 de 20", large entre ejes 16,38 nts. ,moter
3 HP y reducter.Valer CIF US$3878,26
Vids Util em afies Depreeiscién anuzl ceastante em USE

176
646
553
485
431
10 388
~Cerrea T4 reversible 28" ylarge emtre eemtres 11 mts,meter.Vuler
CIF US$2633,41.

Vida dtil en @fiss  Depreciaciln anusl eenstamte

\D 00~3 ChAR

D Qo ehAn

O Qo3 ohAn
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Vida ¥til en gfiss Dapreelaelén anual censtente am us$

s ral

439

3XT

329
; : 292

0 264

=Correa tramspsriadera Tﬁ-y T6 de 30" gnche y 7,084 mis. sntre centres,

Valer CIF US§4236,90.

-5 80 00‘4_0\\.)1

- Vida Util en afies Dpresciacifu smusl cemsitante en ULf

5 848
e T06
7 604
8 529
9 477
10 424

GﬁPITULU‘III'CALCULO DR USROS ;lﬂGRZCO‘ Y UTILLIDABES APROXINMADOS
POH DEFPECTO, DFL EJERCICIO CORRKREGPCHNDIZKTE A NOVILENBRE
DE- 197 1§

SECCION NARTENCIOR NMICANICA ¥ ZELECTRICA.
Ceste per persemal:Esta seceién fumcienéd con un j$fe,un ssessr,14 sme
' pleades,y 12 eperaderes.Su seste teial per cemcepts
de sueldss y salaries ascendié a B 95347,68,es deeir,
6@, 30% del coste tetzl de 1la aseceidn.
Ceste per cemsume de cembustible y lubricantes (ne hube comsume de
repuestes) de parte de los grupes elsctrézenes:™46862,00,08 deslr,
29,64% del ceste tetal
de la meeccidn.
Ceste per eemsume de herramientas:i 594,84,es deeir, 0, 38% del seste te-
tal de la secoifu.
Ceste per censume de mabteriales:i® 15308, 37,28 deeir,9,68% del coste te=
' tal de la seecibn.
Ceste tetal de la u9u91§n'? 158113 89, es ﬂcclz,13,84ﬁ del esste tetal
~de la faema.Tl ceste unitarie de 1la seeeidn
_ amcendié a 24, 50 E/Tenelada Beneficiada.
Ceste del KWH*LG& grupes elsetrégemes generarsn 526000 KWH,a un ceste
de ﬁ20910,92 per sueldes y galaries,imcluide el aseser
de mantencidm encargade temperalmente del mantenimients
eléctrice,mis I° 43212,32 per eewbustible,y més B 3649,68
per lubricantes,le gue implica un ceste de F67772,92 per
coencepte de gemergeidn de energia eléetriea.Cen les dates
sateriores pedemes eenelulr'que el caste del KWH ascerdi$
a 0,13 B/RWH.
Valsr de les matfrlalas eR exlstenema,an Bedegu,a flnes de Neviembre
de 197?,para el eensume de 1z sa”am§m~§%9147,89,eﬂ deeir, 14,50% del
: valer del tetul de 12z meteriales
en existenwia er Bedega,

T
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SECCION MINA,

Costo por personal: Esta secciln estuvo compuesta por 1 jefe de minay1 jefe de
turno,3 capataces,3 choferes de camiones,1 paylorista y &b
operadores.El costo por sueldos y salarios ascendi$ a

£193790,90,es decir,60,75% del costo de mina,

Costo por comsumo de explosives:i51251,21,es decir,16,07% del costo de minae

Costo por consumo de brocas:iB595,40,es decir,2,69% del costo de minae
Costo por consumo de madéra;aﬁao1;38.es decir,1,88% del costo de mina.
Costo por consumo de aire comprimido:i*18739,52,es decir,5,87% del costo de mina,

Costo por consumo de combustible locomotoras,camiones y payloader:i®1705,20,es de-
eir,0,53% del costo de mina,

Costo vor consumo de cafierfas:0%5873,66,es decir,1,84% del costo de mina.

Costo por conéumo repuestos camiones:i®7262,77,es decir,2,28% del costo de mina.

Costo por consumo de herramientés:&?&?h,}h,es decir,0,65% del costo de mina,

Costo_por consumo de carburo:i*1822,00,es dacir,0,57% del costo de mina,

cdsto por consumo de cahlea:@ﬂ?ﬁé,@ﬂ,es decir,0,55% del costo de mina.

Costo por consumos del "cutter'Navarino:i5146,03,es decir,1,61% del costo de mina,

Costo por consume de ropas de apuasi®12566,70,es decir,3,9%5 del costo de mina.

Costo por lubricantes gerfcradoraailubricantes ldcomotoras.camiones,gaxloader,

palas Eincd,beneina,raguestoa vayleader v locomotoras,carbdn:i”1059,00,es decir,
0,33% del costo de mina.

Costo total de la seccidn:i*318987,71,es decir,27,92% del costo total de la faena,
El costo unitario de la seccidn ascendi a ho h2rfTone=
lada Beneficiada,

Costo del pif3 de aire comprimido:Se generaroﬁ 17208000,00p583,2 un costo de

| °30650, bk, correspondiente a la s@ma de £20910,92
por costo de mano de obra de casa de fuerza incluido el asesor de mantenimiento,
més £18208,29 por costo de consumo de enerpgfa elfctrica,mfés 155,23 por costo
consumo lubricantes,y mis 380,00 por costo consume repﬁeatos.?or lo tanto el
costo del pif3 de aire comprimido ascendi§ a 0,00238/Pié&3,

Valor de los materiales en existencia,en Bodepga,a fines de Noviembre de 1971,

para el consumo de la'secci6ﬁzﬂ168595,69,es decir,27,42% del valor del total

de los materiasles en existencia en Bodega. -

SECCION PLANPA Y LABORATORIO.




Costo por personal:Esta seccibn estuve integrada por 1 jefe de planta,? jefe de
labogétorio,B jefes de turne,? ayudante‘de laboratorioe,y 12
opéradores.kl costo de sneldos y salariQS‘ascénéiﬁ a §%53792,06,

es deciry13,50% del costo de la seccifn.

‘Coste Eg;’consgggﬁde-hulas:ﬁ?1618,#0,es decir,17,98% del costo de la secciln.

| BR20679,11,05 deciry55,3%% del costo de la seccidn,

. Costo por consumo de enersfa:i%9500,00,es deeir,12,42% del costo de la secciba,

Costo por consumo de repuestos:i"2994,11,es decir,0,75% del costo de la secciln,

Costo total de la secciln:i*398433,00,es decir,34,87% del costo total de la faena,

El costo unitario de la seceiln ascendib a 61,73EV?ene~

lada Beneficiada.

g5;gﬂg;_gggggggggg_;g_ggggigg:@350032.hs,es deolr,58,08% del valor del total de
i los materiales en existencia en Bodega,
gggg;L&“entradé,en_melienda,ascendiﬁ a 645%,90 toneladas de mineral para ser
beneficiadeo.la salida,en filtros,ascendid a 33-1,7:5 toneladas de concentrade
'para ser témperalmente alnacnnadhran ¢anchas,y posteriormente embarcade
para su comercializacifn en el mercade dé los concentrados de cobre,
SECCION BIENESTAR, '
Costo por pepsonal:Esta seceifin estuvo integrada por 13 operadores y el practie
cante.Bl jefe fue el titular de la seceifn administrativa de
la faena,perc su sueldo fue cargado a Gastos Generales.El
costo por sueléos ¥ salarios ascendid a &ﬁ?B?O,S?,es decir,
L 992 del costo de la seccifn. | '
Gosto por alimenéaéi&n:¥52236,69,e§ decir 40,04% del costo de la seceifn.
Coste por materialaaeﬁBQéé,%?,es decir,5,97% del costo de la sccciln.Bl consume
de materiales que esth registrande la cnnstguceién de las
'caéas'nuevas debers ser cargado a la inversifin por amortizaer
correspondiente sl item campamento.
Ces@a total de la secciln® %65733,38,es decir,5,75% dél costo totél de la Taena.

Bl eoatﬁ unitario de la seccilin ascendil a 10,18/ Te~
nelada Beneficiada.

ENBAGADO. Y EMBARGUE,
NotasLas 331,70 toneladas de concentrado Seco,sorresponden a 371500,00kgs.conc.hbmt




; L%ucapacidaﬁ de cada saéu-fug de 69,11 kgs.Por lo tanto me ocﬁparon 5375 saeoé.

sistw ? &mﬂgﬂﬁﬁ%S?S,GO‘eu decir,22,36% del costo de ensacado y embargue.

jégeto ngr cffiamo 157187 ,20,es decir,0,15% del costo de ensacade y embarque.

5@2522 por transvorte en bargaza:ﬂ?geﬂo,ﬂﬁ,es decig.éﬁ,?%ﬁ ﬁei eosto de ensacado ¥

:; | embarque. -

;’easia por transporte por tigrra;ﬂﬂﬁ#1?,no,es decir,11,75% del costo de ensacdde y

enbarque._

Seéta fotal del ensacade b eubargge E4291?9,29,a$ decir,1ag52% del costo tetal de

l ' la faena,El éostg unitaric del ensacado ¥ emw
barque ascendid a_1856éﬁyTnnelada Beneficiada.

GASTOS GENERAEES.

‘Costo por personal:Este costo se calculd en base al personal de faena,Punta Arenas
‘ Iy'Santiago,quienaa estén conciderados como gastos generales
segfin el informe de los Sre#-ﬂahnehe,ﬂlorea y MillSn,de Agosto
del1968,ﬂﬁ fueron inclafidoz en este costo los sueldos del Gerenw
te,ni del adainiétfadar de Pumta Arenas,por desconocerse en
faena.Ademfis el paylorista fue 'eax,-gadn comg suelde de mina.
El costo por sueldos é#cenﬂi&iaﬂﬁ?ﬁ29,31,es decir,83,11% de los
gastos generales,
Costo por materiales,vifticony servicios varios:Por no haber antecedentes,se hizo

una estimacifn en base al informe antes citade,Este costo serfa

_ de [M3700,00,es decir,16,89% de los gastos generales.

Costo total de los gastos gemerales:i81129,31,es decir,7,10% del costo total de 1a £
faena, Bl conste unitarie dm los gastos generales ascendi$ a
12,57%/Ponelada Beneficiada. &

RESUMEN GENERAL DE COSTOS INGRESOS ¥ tm:n_.::mnﬁs 3

Hotaz Pera caleular los ingresos por concepto de concentrade,se trabalé con 331,70
toneladas de 2& 3%, un prec;o de 3037,?6???0n91ada de concentrado de 2h,32%.
-Para saleular los ingresos por concepta de contenide de oro en los concentra=-
dos,se trabajd con & grsﬁﬁronalada de concentrado s un precic de 200%/grame.
Respecto del contenido de plata en los cancentrados,se calcularon dos montes
de ingresos diferent##;pﬂr falta de infar@aciﬁn.Primeramentn se caleull en
bose a la'ﬁnﬁalida& de pago gue pfaatica Paipote resééctu de los pequefios mi-

neros,seglin instrucciones del actual Administrador de nuestra faena.Esta meda-



1idad consiste en Eultiplicar los gramos de plata/Tonelada de concentrade,en nuestro
_cgag del #rden de los 433 gramos,por 1/180,y el cosiente multiplicade por 153, valor
que corresponde al sobreprecio de la tons2lada base de éﬂneeﬁtraﬁo de 20¥%,cuyo monto
es de ﬁﬁﬂzs,ﬂﬁ,ynr cada 1% nfs sobre el 20%,31 cosiente ante diche eorreapaﬁderia

al ingreso por eoncepto de plata,cualqﬂlera que sea la cantidad ﬂe cnneentradﬁ '
couprada pnr.Faipnta.Pesteriurmente se calculd el ingreso 9ar el.conteni&n»de plata,
del $rden de b33gramas/Tonelada de concentrado,en base a una cetizacién de 2\zuS$/on-
. za de giata,dat& recogideo del infarme antes nombrade.Se trabaljo en base a un cambio
de 15,80§VU5$‘.Para caleular las utilidades,debif transformarse lca & USS/Tnnelada

Beneficiada en ©* 8 US§/Toneclada de Concentradosen el case de los costes.Cada costo

se multiplicd por la :as&n de concentracidn que fue del 8rden de 19,46,

CosTOS

Ensacado y Bmbargue . U5$7606,28 1,18Us8/4onelada beneficiada

Planta y Laboratorio 25217,28 3,91 |

Gastos Generdles 5134,77 0,80

Mantenimiento 48007, 21 1555 |

Bienestar 160,34 6,6k

Mina 20189,10 3413

COSTO PORAL US§72315,07  11,21US 4 /bonolads beneficinda
213,1533$ft¢nalada de concentrado

IHGRESOS 5

Tngreso concentrado US$63733,73

Ingreso plata

{segln Paipote) 21,61
(segfin Q,EUSQ/ﬂnza} 11143,13
Ingrese oro 1679,49
INGRESO TOTAL

{zegfin Paipote) US#65435,03

(segfn 2,20s8/onza) USE76556,35
B’E’ILII}AD% F |

{seglin Paipote) =Us$6880,0u
{seglin 2,2058/onze) US$L2L1,28

CAPITULO IV:COMPARACION ENTRE INFORME BEUNCKE,FLORES Y MILLAN AGOSTO 1988,Y REie

197,2708% /tonelada de concentrado

230,80U54/tonelada de concentrado

«20,88U88/tonelads de concentrade

12,6508 /tonelads de concentrade

_LIDAD APROXIMADA POR DEFECTO DE WOVIEMBRE DE 1971.



PLANO EGONOMICO,

una &sﬁimaei&n aproximada por defecto de Iz realidad econdmica

DE LA POLTPIGA QUE LE CONVIENE ADOPPAR A

BEALTIDAD APROXTMADA/ ~INFORME /. DIFERENCIA

Mina 3, 13088/ 2 on.min,. 3,3G8Us$ft§n.min, =0,178US§/ton . min,
Planta y Laboratorio 3,91 el 41,123
Hanteﬁimienﬁn . ‘ 1,55 1,017 40,533

 Bienestar 0,64 8,183 ' +0,457
Ensacado y Embargne 1,18 ' 0,850 - +04320
Gastes Generales o.80 0,828 0,028 i
COSTQ TOPAL ?1,21¥S$/t§nsmin* 8,983Us/ton.min, = +2,227US$/ton.min.

218,15US$/ton.cone o1 23,97US$/Eon.conc. +94,1800S8/Lon. conc
INGRESOS: |
; . : _

l(geg&n;?aipﬁke) 197, 27058/ ton.cone. 248,50U58 fton.conc, 51,2358/ Lon.conc.
(segﬁnjz,2U8$/onza} | 230,80US$/ton.conc. 248, 50088 /Lon.cone. =17,70US%/ton.conc,
MILII}% DES ' _ . | 4 ‘
(segﬁhﬁ?ﬁip@#e) éaﬂ,ﬁavsafton.qana.ﬂ2&.5338$/%nn.canc. =155, 451058 /ton.conc,
CSegﬁq'z,2U$$/anza) +12,55HS&/§anqc¢n¢.12#,53&S$fton.conc..-ﬂ11,88US$/toﬁscanc.
BOS?O'&IHANGIERG;(amartiz&ai&n con valor recidual O,en 5 afios) .

éseﬁﬁ% Paipnte}‘ Q@Gaﬂsnfian.aeué. 85,97U0s8/ton.cone, -85,97533/tan.cane.
(segﬁéla,Eﬂsﬁfunza) 12,65Us8/ton.conc. B5,97US8/ton.conc, =73,352US8/ton.conc.
ﬁTILIﬁﬁDESI(iﬁeIuida el costo financiero) . :
(3ég§#'?ai§nte) -20,880s8/ton.conc, EE,SEUSQ/ton.ﬁonc, =59, 44U85 Lon.cone.
{seglin E,EHSSIana) ; G,Oﬁﬁssftun.cénn. 38,56US%/ton.conc. «38,56US8/ton.cone.
CAPITULO ¥sDEFINICI ' EL

CUTTER COVE

Lor clleulos efectuades en el GEPITULQ III son

de Cutter Cove.

8in embargo las conclusiones que se pueden macar del GAPITULO IV son interesantes,

¥ es mecesarib vineularlas tanto al problema de los reajustes de sueldos y sala-

rias,éemm al problema de la depreciacifin de los equipos,debiehde ser absorvides

ambosea.trggiz de los costos,mediante las utilidades que arrojs la venta de su

propia produccifn esclusivaﬁante;niahas'eanclusioneﬁ,ademﬁs deben ser wvineuladas

al problema de la cesantfa,

f Cutter Cove es una empresa estatal,pero no debe

.f
i
|




caer en el vicie de las subvenciones estatales,salve en el casc que se trabaje z

pérdidas y sen necesario financisr reajustes justos,financiar la Bodega de Matew
risles,con miras a no cerrar la faena para ne incrementar la actual cesantfa en
destcenso.Bn caso de trabajar a pérdidas no es recomendable que e} estado financie

la smortizacién de equipos ,esperande que ellos mueran por muerte natural,y antes

de que ello ocurra ,buscindole nueves citios de trabajo al personal que aguf labora,

tal como se hizo con parte del persomal de Lota-Schwagee,con la creacidn de uma
industyia forestal, | ‘
_ | Respectos de los reajustes de sueldos y salaries
debemos absorverlos con nneﬂtrasfntilidaées,de acuerﬂb al alza oficial del e#ste
de vida,y no caer en los vicjos del tejo pasado,que estf actualmente llevando a
la gran ﬁineria dalieuﬁre a transformarlas en empresas como FFCC del E de aiios a=-
trés.

Supongames que Cutter Cove es un negocio que
efectivamente ésﬁé arrojando ntilidadeé,exéluidos los costos de deprecizeifn,del
Srden de los 12,65653/tnnaennc.81"1a produccidn de concentrade se méntiene #ije
durante 1972 en las 332 tons./mes,y si tanto los costos conoilns ingréae# no
varfan,se registrarfi una utiiida& mensual del Grden de los US$4199,80,es deéir,
P66356,84 mensuales, | :

‘ Por otra parte,si tanto ¢l sindicate de obreros
cono de émpieaaos reciBe un reajuste del Srden del 20% sobre sus liquidaciones
de Noviembre dg 1971,el cual se mantiene fije durante todos y cada uno de los

- meses de 1972,el coste de_mauﬁ de abra;por reajuste de sueldos y salarios,experi-
mentarf un increments total mensusl constante del 8rden de 1as—$8?935,13,desgle-
sados de la manera éigﬁienﬁé: |

GASTOS GENERALES:8%3485,86

BIENBSTAR : 594,11
PLANTA ¥ LaB. @ 10758,41
MINA : 58758,18 |
MANTENIMIENTO & 19069,54

En conclusiln la utilidad mensual derivada de la
‘wenta de concentrado,excluido el costo de depreciaciln,no alecanza a cubrir el
reajuste mensual de smeldos y salarios,el cual es sencillamente ineludible,

La deduccifn 18gica a partir del actual estade




¢

eeon&miéo de Outter Cove,es éenciliamenté gue por éste afio 1971,00 esté en con~
diciones de cargar & costos ninguna cuota de depreciacidtn snual constante .
Esto es suponiendo que Cutter Gove agotl todes los cr8ditos recibides desde
ENANHI.Por otra parte,a Cultter Cove no le conviene séguir endeudfndose solici-
‘tande nueves créditos de ENAMI,a no ser que =me desee caer en la situacibn de
emprasas connfcerreos 3’Teiégr#£os & como FFOC del BE.

; Pararpﬁdér caloular y cargar a costos una cuota
de dépreciauién amial eonstante,por'aada'equiyn mbvil & estacionario,es necesae
rio esperar gue la Planta esté beneficiande las 400 toneladasfdia proyectadas,
tratande que los costos no se vean,inerementﬁ&as-desnesura&anente,y entonces
durante 1972 podremos estar en conﬂiuianés de determinar la cuota de depreeciag-
¢ifn anual constante,ya que las utilidades lo ﬁefﬁitirﬁn ¥ yéra entonces exis-
tiré un estricto contrel de costos gque permita.a pariir del coste medio minimo
de ﬁanﬁeﬁinientﬁ,daterninar la vida fitil de cada miquina,y a partir de ells
deterui#af_Ia‘depreciaeiﬁm conveniente, e imie

Pinalmente la depreciacidn de galpones y casas se de-
berf calcular conciderande un valor reeidual nule pars elles,con una wida
fitil igual al tiempo que transcurra desde la pﬁes§a en marcha hasta el abandono
de la fgﬁ#a por agatawiénﬁu de loe yacimientoszen tant§ gue respe cto de lom
equiycm-db larga vida {itil como los de Planta,compresores y grupes electrlgencs
tendrfn un valor recidual individual distinto de cero,al momento del abandeno de
la faena.Bstos valorss recidusles deberfin ser determinados durante 1972 mediane
te eat#dibt&caa realizades éaniantas del norte,y de acuerdo a sus costos nme=
dios mfnimos de mantenimiento. i

MELOUISEDEC GONZALEZ BARRA
JEFE

| S OFICINA DT INGENIERIA ¥ ESTUDIOS

S0CTEDAD MINERA DE CURTER CCVE
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ORGANIZACION DE LA BODEGA DE MATERIALES
ESTUDIO

INTRODUCCION

‘ ‘La Bodega de Materiales, técnicamente es un
dominic que registra entradas y salidas de materisles, necesarios
vy suficientes , para poder realizar los planes, previpmente conse-
vidos, materislizados a través del vroceso productivo.
5 ts el case de Cutter Cove, la Bodega de Materia-

les, es un verdadero problema de stotk que debe ser abordado con Erie

teric previsor, debido a las dificultades de transporte de maberiales
desde el mercado de los materiales hasta el lupar de consumo, Cutter
Cove, en nuestro casos : :
‘Fste criterio previsor implica sustancialmente

“en tener abastecida de materizles a la faena a través de su Dodega
‘de tal manera que el stock allf existente cubra las necesidades de

materiales de la faena, entre una llegada de materiales y la siguiente.

; Este criterio wrevisor, a su vez, plantea dos pro=
blemas, a decir, primero Sptima distribucién de materiales dentro de
un espacio fisico, es decir disponibilidad de espaciv fisico bastante
grande, y sepundo Sptimo control de entradas ¥ salidas de materiales.

tina primera sclucidn a los dos problemas, eapacio

ffsico ¥ control de entradas y salidas, tendientes a eliminar las pére
didas de tiempo en los pedidos y entregas de los materiales, tanto en-
tre mercado de moteriales y bodega de materiales, como entre Bodega de
materinles y fuentes de trabajo, es dividir tanto su espacio fisicoe
como su control wediante archivos, en tantas secciones comp seccliones
integren la faena fobtal.

Con wiras a facilitar el trabajo del céleculo de
costos por parte del Dpto. Inge, en nuestro caso, es reconendable in=-
nluir en el control mediante archivos, tanto la descripeibn de mate-
riales, como las cantidades y sus valores unitariose

; Basindonos en los principios planteados en la In-
troduceidn, podemos entrar a estudiar el problema de la optimizacidn
del control de entradas y salidas de materiales.

GONTROL DE ENTRADAS ¥ SALIDAS DE MATERIATES.-

©FLUJO DE MATERIALES ENTRE EL.HERGﬁBQ DE. MATERTALES

Y LA BODEGA DE MATERTALLSSE

Bs obligacién de cada jefe de seccidn, conocer
toda lz variedad de materiales necesarios y suficientes para poder
raterializar ls parte del proceso productive que =2 £1 le corresponde.
Tambi&n debe conoger la vida fitil de tyabajo efectivo de cada ung de
sus meteriales. A su vez, cada jefe debe conocer cufizite tiempo denora
en llegar & la Dodega de materiales, desde el monento de su pedide al
mercado de los materiales, de cada uno de los materiales que su seccidn
CONSUREa s
¥n base .a esta informacidn, cada jefe de seccibn,
con criteric previsor, debe entregar peribdicenente al jefe de Podega,
una vida de materiales que serfin consumides entre una llepada a la Bo-

dega y a la siguiente.
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Tsta vista debe ir en duplicado, una para el jefe de seccibn y la otra
parz el jefe de bodega. Cada jefe de Seccidn debe llever un archive
exclusivo de sus listas de pedidos, ¥ el jefe de bodegs debe hacer lo
propio respecto de cada seccidn. Es conveniente que todos los jeies de
secciones hagan entrega simultfineamente y perifdicamente de sus listas
al jefe de bodega puede fundir las listas de pedidos recibidos de me -
nes de cada jefe de seccifn simultfinemmente para un determinade perfo-
do de entrada y la siguiente, en una sdla lista cuadruplicada, una pa-
ra si archivado en otro archive exclusivo, otro para el mercade de les
materiales, otra para Gerencia Punta Avenas ¥ otra para Administrador
Faenga.

%is misidn del jefe de bodega velsr porque cada entrada de
materiales en su bodega ne se haga jams despuds del tiempo previstoe
para gue ccurra la entrada sigulente, :

Purante cada entrada de materiales a la bodega fante al
jefe de bodega como cada jefe de seecidn deben cheguear sus respecti-
vos pedidosccon sus listas de pedidos en mano anotando con un tiec en
sus respectivas listas las entradas efectivas, agragando el valor uni-
tario en sus listas al 1lado de cada material y anctande las verdaderas
cantidades gque entraron. Una vesz chequeada cada entrada tanto el jefe
de bodega como los jefes de secciones regresarfn sus listas a sus reg-
pectivos archivos.

¥n caso de entrar materiales en menor cantidad, o nd entrar
congiderando gue la entrada de maberiales debe hacerse casi similténea~
mente con la entrega de listas de materiales por parte de los jefesn de
secciones al jefe de bodega, correspendiente al pedido siguiente, que
se deberi cursar al mercado de materiales, antes de hacer entrega los
jefes de secciones de dichas listas nuevas al jefe de hodega, deberfn
ineluir en ellas los materiales cuya entrada fué acusada en déficit &
simplemente no fug acusada en el pedido que estd entrando en dicho mo-
mentoe

¥n cada entrada, el pedide deberf llegar acompaiiado de la
lista enviada al mercado de los materiales viniendo inclufda en dicha
lista las cantidades efectivas que estén entrando y los valores unita-
rios, ademis del valor total de la entrada. Ademfis dicha lista deberd
venir acompafiada de Boletas de compraventa individuales & totales con
descripcidn de materiales, boletas que seran archivadas por el jefa de
bedega, junto con la lista enviada al mercada y junto con su lista fini-
ca, en el archivo exclusive deastinado a la lista fnica.

Posteriormente, el jefe de bodega deberf cotejar estas lis-
tas finicas con sus listas por secciones, agregando en estas fltimas
1los valores unitarios y mercando con un tic las netradas reales por sec
cioneg corrigiendo las cantidades en caso de haber entrada con déficit
& horrande de dichas listas las entradas nulas.

s en este momento cuando se recomienda a los jefes de secs
ciones chequear las entradas que correspondan a sus secciones, para lug
go entregar sus listas correspondientes al perfodo siguiente.

Bl jefe de seccidn encarpado del cflculo de costos, tendré
derecho a tomar conocimiento directo de todos los archivos aqui citados.

Pluic de materiales entre la Bodepa de materiales y las diferentes sec=
ciones 4 :

Bl vale de consumo epitido por el jefe de bodega es la mejor
herramienta para efectusr el control de salidas de la bodega de nmateria-
les. ; ;

Tg oblipacién de cada jefe de seccidén velar porque cada una de
las personas a su carge haga un correcto y buén usec del equipo a su care
go, procurando lograr la vida fitil previata para ¢ada uno de sus wateria-
les. Con miras a logar este objebive es recomendable que cada jefe de Gec-
cign elabore un folleto de normas relacionadas con el correcto 7 segure
emplec de materiales por parte del personal a sus cargo, para cada una
de las ejecuciocens que componen la parte del proceso productive a &1 a-
gignada. hetos folletos deben ser distribuidos entre todo su personale



Ceando una seccibn necesite consupir un maberial, el jefe de
seccifn debe extender una Srden por eserito, portada por la persona que
necesite dicho material para poder realizar su trabajo, dirigide al je=
fe de bhodega. Esta 8rden debe ir en duplicado, una para si ¥ otra para
el jefe de bodega. Ambas deberan llevar un archivador para guardar i~
chas Srdenes de entrega, ¥ en el caso del jefe de bodega deberf llevar
un erchive por seccidn. ¢

Bl jefe bodega, en conocimiento de dicha Grden, antrepard el
material solicitade, al portador, y dejarf constancia de sus salida
pediante una boleta de consumo en cuadruplicada, una pava s8i, otra pa-
ra el jefe de la seccidn respectiva, obtra para el Administrador Maena
vy la cusrta para Gerencia. Dichos vales serfin guardados en los uwismos
archivos de Ordenes, tanto por el jefe de bodega como por los jefes de
secciones. Bl jefe de la seceibn encargada del cAleoulo de gostos ten=
drs depecho & tomar conocimiento directo de todos los archivos agqui
citadon.

CONTROL DE EXISTENCIA DL MATPRIALES ¥ CONTROL DE CONSUMO :

; g obligacibn del jefe de hodega elaborar upa lista de exige
tencia de materiales finica antes de cada entrada. Ueberd disponer de
un srchivedor Gnico, para guardar dichas listas, cada una de las cua-
1as irf en tantas coplag como secciones haya en Faena, inclufdo el mis-
mo, el Administrader de Faena ¥ 1a Gerencia yulenes a su vez dispondrén
de un archivador exclusivo para guardarias. Serf obligacidn del jefe
de bodega, jefes sectidn, Adm. Faena ¥ Gerencia, elaborar lisbtas de Cone
sums de salidas de materinles del periodc antericr inmediatamente des -~
pubs de cada entradm. ¥l jele de la seccidn encarguda del clleulo de
costos, tendrd derecho a Lomar conogimiento directo de tedos los archi-
vos agqui citadese

DISTRIBUCION PE MATERIALES DENTRO DEL D8PACYO FISICO
OCUPADO POR LA BODEGA DE MATERIALES .-

La bodega de materiales, per yazones de Arden préctico, es con-
veniente gque disponga de una separacién real entre la oficina del jefe de
bodega, iz bodega misma ¥ 1a sala de recepvifn y entrega de materiales
intercomunicadas entre si poe puertas de acceso para personal, existiendo
un s8lo acceso hacia el exterior para personal. La bodega misma, es decir
el especio fisico destinade al almacenamiento del stock de materiales,
tanbién por razones de orden préctico, ne es conveniente que esté separada
por secciones, & pesar de gque seria lo ideal, para 1os efectos de facilitar
que conviene hagan los jefes de seccidn, peribdicamente, para gonocer y
verificar sus respectivas existencias.

T1lo debe disponer ademfis, de un portén para el acceso de mate =
viales de grandes dimensiones y de vehilculosa

Cuando el material entra o sale de la badega, en vehiculo, es
conveniente que la descarga de entradas y el cargulo de salidas se haga
dentre de la bodega. Esto inmplicn delinear una linea de acceso para vehi~
enlo a partir del portdn hacia dentre y en una longitud slgo mayor que la
longitud total del vehiculo. ¥l vehfeuln debe entrar a la bodega en marcha
atréfﬁq :

modos los materiales de grandes dimensiones, ¥ & peso deben ubi-
carse lo mhs cerca posible del extremo interior de la via de acceso para
vehfculos. Estos materiales pueden ser almacenados directamente sobre el
pise en espacios delineados y separados horizontalmente para cada tipo de
material, en caso de no ser factible su almacenaje en conmpartimientos con
varedes, techos y piscs geparados verticalmente.

Los materiales livianoa deben ser almacenados en compartimientos
agparados segin sus naturalezas, con paredes, techos y pisos superpuestos
verticalmente, tendiendo a2 la Gptinma utilizacidn del espacio fisico dispo-
nibles i




. de consumos, nos vamos acsrcando al sitio de racepcidn y entrega.

wmiswo tipe (brocas por ejeuplo)s por el periodo de tiempo que v& entre

A
- b= . A

Deben estar a su vez ubicados cerca de 1a sala de recepcibn y entrega de
materiales. - Ak _ e A

; Siempre existen materiales que presentan wejor ¥y nfs frecuente
consumo gque otros. Los primeros deben estar mhs cerca de los accesos eX-
teriores a la bodega. En el caso de los pesados, mis cerca del extremo
interior de la via para vehiculo. En el casc de los livianes, mbs cerca
de 1m sala de recepcidn y entrepa. Bn este sentido, es conveniente ubicar
10s materiales de tal manera que en 1a medida que sumente la frecuencia

" Eetas normas de ubicacibn de materinles tienden a disminuir los
tiempos de entrada ¥ salids de materiales. En este sentido, por razones
de &rden prictico, conviene pasar por alte un posible ordenamiento de ma-
terinles segin su natu%aléza.(aléctricns, mechnicos, etc.) que seria lo
jdeal & no mser gue una proxinidad entre wateriales sea causal en potencia
de accidentes. ; ' :

" Finalmente se puede decir que todo tipo de material debe ir se-
parado de los dephs mediante compartimientos con paredes, techo ¥ piso, ¥
que cada compartimiento debe ser suficientemente amplio o bién existir
coupartimientes vecinos como para aluacenar en 81 todo el material del

una entrada y la siguiente insiufda la existencis hasta antes de la 2as
entradae= : ' , i
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